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"REXTTIFIEUSE UNIVERSELLE POUR GRANDES PRCDIKTITCNS" 

La presente invention se raKXJrte aux rectif ieuses pour sixrf aces 
cylindriques ou planes pouvant realiser de fortes productions de 
fagon eitieresnent autcnvatique, 

Les rectifieuses utilisees jusqu'i present n'arrivent pas ^ 
5. atteindre une grande prfcisicn, ni meme de grandes productions ^ 
cause du t€n?>s n&:essaire pour le positionnenient de la meule 
rectif icatrice aussi biei par rapport k la pi^ce que par rsqpport 
k la meule dismantle servant au dressage. 
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XjQ vieuDC brevet USA n. 2.699. 01 8, ncntre ime rectifieuse od la 
meule principale est mont^e sur une table tournante sur laqiielle 
est aussi montS m dLspositif de riblage coisistant en deux 
diamants. Or ces deux differaits outils - les diamants - s*usent 
5. de fa^on diff^rente et ils ne peuvent done pas garantir une 
grande precision, ^r^s quelques dressages, 1* arete de la meule 
rectificatrice n'est plus dans la position voulue. 

Dene, le but de la presente invention est de realiser une 
rectifieuse universelle perimettant d'obtenir, avec le maximim de 
10. precision et le miiiimni possible de perte de terrps, le meulage 
de surfaces aussi bien cylindzdques que planes disposees 
perpendiculairement par rapport i I'axe de la piece. 

Le but susmentionne a ete obtenu sur une rectifieuse ou la meule 
et tous ses mc3yens d'actiomement sont montes sur une table 
15- pouvant toumer autour d'une axe vertical fixe^ et sur la meme 
table est aussi montee, a l^aide d'un grov?)e de coulisseaux, une 
seule meule diamantee servant au dressage de la meule rectifica- 
trice. 

n est aussi pr§vu, sur cette meme table, un gabarit fixe qui 
20. donne ^ la meiiLe diamantee le profil exact que devra prendre la 
meule rectificatrice apres chaque regeneration. C'est-a-dire que 
ce gabarit sert de gxoide k la meule diamantee. 

L* invention sera maintenant raieux expliquee It partir d'un 
exesiple de realisation qui a ^te represents sur les Figures 
25. Jointes ou: 
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^i^.^ est une vije latferale v sch6matiqiie de la rectifieuse 
prc3pos6e; et 

Fig. 2 est une vue d*en haut de cette meme rectifieuse ou la 
meule rectificatrice a 6t6 toumte, si bien qu'elle 
5. r&ulte inclin^e par rapport k I'axe de la pifce. 

En se rapportant aux fig\j3?ers, cn rernarquera que la piece P ci 
rectifier est noit^e entre la pointe 31 prevue sur la tete 
pKarte-piece 1 et la ccaitre-pointe 32 soutenue par le support 2* 

La tete posrte-piece 1 est 6quipfe de robustes soutiens toumants 
10. de grande pr&rLsicn qui permettent de rectifier des pieces P 
ayant de grands diametres , meme sans le soutien de la 
contre-pointe 32, 

La tete porte-pi^ 1 et le suppcsrt 2 de la contre-pointe 32 
sent montes sur le coulisseau 3 sur lequel il est p)Ossible 
15. d'enregistrer la distance reciproque entre la pointe 31 et la 
contre-pointe 32, de fagoa k s 'adapter k chacune des grandeurs 
des pieces P ^ rectifier. 

Le coulisseau 3 est en outre muni de glissieres 27 et 28 qui 
peniiettent de f aire glisser le couliseau 3 par rapport k la base 
20. 26, dans le sens Icaigitudinal de I'axe X-X de la piece P* Un 
dispositif ^lectronique sp&rLal 4 pennet de donner au coulisseau 
3 une position telle que les faces de la pi^ P k rectifier se 
presentent le plus pres possible de la meule rectificatrice 5. 
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La meule rectLficatrice 5 est mcnt^e, k I'aide de ses brides 6, 
siir m arbre robuste 10 soutenu par des coussinets sp6ciaux de 
type hydrostatique ou hydrodynamique qui sent cxntenus dans un 
st?3port pcarte-meule 7 ou I'huile Itibrifiante est recueiUie et 
5. qui, apr^ etre filtree, est renvqyee sous pressicai aux 
coussinets . 

La rotation de 1 'arbre porte-meule 10 est executee par un moteur 
8 relie, k travers la courroie 33, i la poulie 9 fixee A I'aide 
de mqyens anti-vibration ccnnus (non representes) au stppcrt 
10. porte-Bieule 7 de sorte qu'aixnme vibration ne soit transmise k 
celui-cL. 

Le s u pport porte-^neiale 7 est fixi§ k la table 11 qui se deplace 
sur des glissieres longitudinales prevues sur la plate-forme 34 
qui peut toumer autour d'un pivot 24 fixe sur la base 26. Le 
^5* mouvenent longitudinal de la table 11 par rapport k la 
plate-fonne toumante 34 est inprime par le moteur pas k pas 12 
p>our les avances de precision, tandis que les deplacements plus 
arrqples de rapprochement et d'eloignement sont executes par un 
piston hydraulique 13 contenu dans la chemise 14. 

20. course de ce piston 13 est preferablement executee au moyen 
d'un dispositif special k actionnement rapide qui pennet de 
laisser r^idement lihre un espace suffisant pour monter et 
denonter ais6nent la pi^ce P A rectifier, 

Le dispositif de regeneration de la meule rectLficatrice est 
25. noite sur la partLe postdrieure de la table 11 derri&re la meule 
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rectLficatrice 5. H se ccnpose essentiellenait d'une meule de 
riblsge 15 acticnnfe par un inoteur 35. Le dispositif de riblage 
est fix§ sur un chariot longitudinal 16 qui est k sen tour 
soutenu par un chariot transversal 17> ce dernier 6tant monte 
5. roulant sur la table 11 • 

Le chariot 17 possdde un d^lacetient longitudinal de precisicn 
pennettant d'enlever ^ .la meule rectificatrice 5, ^ chacune des 
operations de regeneration, une quantite de materiel toujours 
identique. 

10* Le d^lacenent longitudinal du chariot 17 est obtenu au moyen 
d*un moteur pas A pas 21 et d'un reducteur 22 agissant sur une 
vis k sph&ces de grande precision 23- 

Le d^placeraent transversal du chariot 16 se fait k I'aide d'un 
moteur pas k pas. 

15. Les mouvements du chariot longitudinal 16 et du chariot 
transversal 17 sont ccnmandes par I'extr&nite 30 de la vis 19 
qui suit le gabarit 18 nionte de fagon fixe sur la table 11 . Ces 
mcfuvenents font en sorte que la meule diamantee 15 regen^re la 
meule r«:tificatrice selon la fonne desiree. La vis 19 pemet de 

20. rs^rocher au fur et k mesure la meule r^generatrice 15 de la 
metae rectificatrice 5, en ccnpensant ainsi la quantite enlevee 
chaque f ois par la meule r^generatrice . La vis-m&re qui 
s'engr&ie avec la vis 19 est solidaire du moteur 35 qui actionne 
la meule r6g&i^atrice 15. 

25. Pour ex&cuter l*op6ratian de rectification, la meule rectifica-- ^-'^^ 
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trice est rapidesnent ra^^pfroch^e & l*aide du dispositLf d'avztnce 
rapide jusqu'i quelqiies c»iti&nes de nm, de la piece; aprds quoi 
on fait Intervenir le noteur pas k pas 8 qui fait avancer la 
ineule en ltd faisant tout d'aboord faire m cycle de degrosissage 

5- et enstdte un cycle de finissage, ccnine precedeiment 6tabli 
jusqu'i atteindre la cote fixiale qui est mesuree par la fourche 
d'auto-<3libr^e. Arrives k ce point, on a autcmatiquenent le 
retour de la meule A,sa position de depart, tout d'abord au 
moyen du moteur pas k pas, ensuite par I'eloignement hydraulique 

10. rs¥)ide. 

^res la rectification d'un certain ncmbre de pi&res (de 10 It 
15) il est necessaire de regendrer la metQe rectdficatrice 5 i 
I'aide de la meule de riblage 15- Dans ce but, on fait avancer 
le chariot 17 de quelques centiemes de imi. par r^jport au noteur 
15. pas k pas 21 , au r&iucteur 22 et i la vis de precision 23. 

A la fin de 1' operation de reg&ieration, la meule rectificatrice 
5 retoume autonatiquement k sa position initiale, prete ^ 
rectifier un autre lot de pi^es* 

La machine s'arrete autonatiquement quand, k force d'etre 
20. reg&i6r6e, la meule dindnue de diam^tre si bien qu'elle peut 
devenir dangereuse. 

Lorsqu'cn desire rectifier des pi^s ayant des surfaces planes 
perpendiculaires k I'axe de la piece, on doit faire toumer la 
plate-forme 34 autour du pivot 24 en direction des flkiies A de 
25. la Figure 2, jusqu'i ce qu'une surface de la meule se trouve en 
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position psrpendiculaire par rapport k I'axe du coulisseuau 3 
portant la pointe 31 et la contre- pointe 32, ce qui revisit k 
dire perpendiculairement ^ I'axe <te la pidce P. 

Toutes les operaticans de rectificatic3(n et de regeneration sont 
realisees sous d'abondants jets d'eau de refroidissanent; c'est 
pourquoi la machine est protegee k l^aide de protectLons 
amovibles 25 et sa ba^e 26 est ccaistruite de fagon ^ pouvoir 
aisement recueillir, apres un filtrage soigneux, tout le liquide 
qui est ensuite rect?)ere. 
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REVENDICATIONS 



1 . Rectif ieuse ou la meijle de rectif icatLcn ( 5 ) et tous 
ses moyens d'actaonnement sent months sur une plate-forme (34) 
pouvant toumer autour d'm pivot (24), la distance entre ce 
pivot et I'axe (X-X) de la pi^ce (P) etant sup^rieure cxi du 
5. moins ^ale au diam^tre maximum de la raexiLe de rectification 
(5), le mcyen de dressage (15) 6tant mont^ sur une table (11) 
sur laquelle est aussi montee la meule rectif icatrice (5) 
caract6ris^ par le fait , que le moyen de dressage est f onne 
d'une setile metCLe diamantee. 

10. 2, Rectif ieuse selon la revendication 1 , caracterisee 
par le fait que la meule de ' dressage (15) pour effectuer le 
dressage de la meule de rectificatLon (5) suit le ixrofil d'lm 
gabarit (18) fix6 sur la table (11 )• 
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